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@ Vorrtchtung zum ZerWeinern von Abf all. 

® In einem eine Einfulloffnung (2) aufweisenden Gehause 
(1) sind zwei sich gegenlaufig drehende ineinandergreifen- 
de Zerkleinerungswalzen vorgesehen, die jeweils mehrere 
umfangsseitig mit Reisszahnen (20) bestuckte Zerkleine- 
rungsscheiben (6, 7) aufweisen. Jeder Zerkleinerungsschei- 
be (6, 7) ist ein Abweiselement (9) zugeordnet. das sich im 
Scheibenzwischenraum (8) der anderen Zerkleinerungswal- 
ze von unten in den Raum zwischen die Antriebswellen (4, 5) 
erstreckt und eine Schneidkante (18) aufweist, die an den 
Scheibenumfang angenahert eintrittsoffnungsseittg mit den 
Reisszahnen (20) zusammenwirkt Das von den Zerkleine- 
rungswalzen zerrissene Material tritt durch einen Austritts- 
schacht (3) aus, der in bevorzugter Austuhrung unmittelbar 
die Fulloffnung einer darunter angeordneten Schnecken- 
presse bildet. Der die Fulloffnung aufweisende Teil (34) des 
Schneckenrohres dient dabei als Mitteltrager (21) der 
Zerkieinerungsvorrichtung, und stutzt die Abweiselemente 
(9) mittig ab. 
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oberhalb der Zerkleinerungswalzen eine Bruckenbildung mbglichst 
verhindert wird. 

Dabei ist in einer weiteren Ausfuhrung vorgesehen, daB das Abweis- 
element die den Zwischenraum durchsetzende Antriebswelle umschlieBt 
5 und vorzugsweise aus zwei in der gemeinsamen Axialebene der beiden 
Antriebswellen aneinandergese tzten Teilen besteht. Die eintritts- 
bffVtungsseitige Stirnflache des Abweiselementes ist bei dieser 
Ausfuhrung in dem sich Uber dem Bruckeribereich erstreckenden Ab- 
schnitt konvex ausgebildet, woran sich ein zwischen dem Briicken-* 
10 reich und der Seitenwand vorzugsweise ansteigender Abschnitt fort- 
setzt, um dort einen Totraum weitgehend zu unterbinden. 

Da die lichte OffViungsweite des Austrittsschachtes meist kleiner 
ist bzw. sein kann als der Querschnitt des Arbeitsraumes, ragen die 
Abweiselemente bevorzugt von unten in den Arbeitsraum. Dies er- 
15 laubt die Befestigung Oder zusatzliche Stutzung der Abweiselemente, 
dadurch, daB jedes Abweiselement auf einem parallel zu den An- 
triebswellen untertialb des Arbeitsraumes angeordneten Mitteltrager 
aufliegt. 

Da durch die erfindungsgemaBe Ausbildung ohnedies von den Zer- 
20 kleinerungswalzen nur Material teilchen in der gewunschten GrbBe 
eingezogen werden, ist an der Unterseite der Zerkleinerungsvor- 
richtung ein besonderer Freiraum, dessen Freihaltung dann wieder die 
eingangs angefuhrten Probleme mit sich bringt, nicht notwendig. 

Die ZerS<leinerungsvorrichtung eigne t sich dadurch besonders zur Kom- 
25 bination mit einer Schneckenpresse , indem der Austrittsschacht 

den EinfUllstutzen einer Schneckenpresse bildet, deren PreBschnecke 
untertialb der beiden Antriebswellen der Zerkleinerungswalzen parallel 
zu diesen angeordnet ist, wobei die zu einer Zerkleinerungsscheibe 
weisende Stirnflache jedes Abweiselementes eine Leitflache fur das 
30 in die PreBschnecte einzubringende zerkleinerte Material darstellt. 
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Bei leicht zerkleinerbarem Material kann die Austrittsmenge grbBer 
als das SchneckenauTnahrnevemogen sein. Diese laBt sich jedoch in 
einfacher Weise dosieren, wenn an der zum Mittelsteg weisenden Seite 
jedes Schiebers eine Schneidkante ausgebildet ist. Dabei ist es ohne 
EinfluB auf die Faction der Zerkleinerongsvorrichtung, wenn ein 
gegebenenfalls nicht den Schieber passierender kurzzeitiger Uber- 
schuB wieder von den ReiBzahnen nach oben befbrdert wird, 
da dieser nur aus bereits im richtigen AusmaB zerkleinertem Material 
besteht. Hiezu tragt naturlich wesentlich die Tatsache bei, dafi in 
bevorzugter AusfUhrung der von unten zugangliche Raum zwischen zwei 
axial aufeinanderfolgenden Zerkleinerungsscheiben, in dem in erster 
Lome duroh Materialansammlungen eine Verstopfung eingeleitet werden 
konnte, durch die Abweiselemente ausgefUllt ist. Es hat sich bei 
dieser Ausfuhrung auch als gunstig gezeigt, wenn in der achsparallelen 
Projektion des den Mitteltrager uberragenden freien Auflageendes 
exnes Abweiselementes auf den unteren Teil des nachsten versetzten 
Abwexselementes eine Ausnehnung in der unteren Stimflache vorge- 
sehen ist, wodurch sich im Austrittsbereich des zerkleinerten Ma- 
terials, ein im wesentlichen achsparallel durchgehender Hohlraun er- 
gibt, durch den gegebenenfalls zwischen ein Abweiselement und eine 
axial anschlieBende Zerkleinerungsscheibe eingedrungenes Material 
erleichtert austreten kann. 

Eine weitere Ausfuhrung der erf indungsgemaBen . Einrichtung als Full- 
trichter einer Schneckenpresse sieht vor, daB der Mittelsteg im 
Ouerschnitt U-rdrmig ausgebildet ist, und den die Eintrittsbfthung 
aufweisenden Abschnitt des Schneckenrxhres bildet. Diese Ausruhrung 
zeichnet sich durch eine besonders niedere BauhShe aus, da das den 
Aiheitsraum verlassende zerkleinerte Material unmittelbar in die 
PreBschnecke fallt bzw. in diese soger eingedriickt wird, 

Nachstehend wird nun die Erf indung anhand der beiliegenden Zeich- 
nungen naher beschrieben, ohne darauf beschrankt zu sein. 

Die Fig.l zeigt einen Vertikalschnitt durch den Arbeitsraum einer 
erfindungsgemaBen Zerkleinerungsvorrichtung gemaB der Linie I-I der 
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Fig. 2, die Fig. 2 einen Horizontalschnitt gemaB der Linie II-II in 
Fig.l, die Fig. 3 einen Vertikalschnitt nach der Linie III-III in 
Fig. 4 durch eine zweite Ausfuhrung als Fulltrichter einer Schnecken- 
presse, die Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3, 
5 die Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch ein drittes Ausfuhrungsbei- 
spiel und die Fig -6 eine vergroBerte Untersicht der dritten Aus- 
fuhrung. 

Die Zert<leinerungsvorrichtung, die aus einem Gehause 1 mit oberem 
Fulltrichter 2 und unterem Austrittsschacht 3 besteht, enthalt 
10 in dem von den Seitenwanden 17 umschlossenen Teil zwei gegenlaufig 
getriebene Zerkleinerungswalzen, die auf den beiden Antriebs- 
wellen 4,5 angeordnet sind* Die beiden Zerkleinerungswalzen be- 
stehen jeweils aus zueinander beabstandeten Zerkleinerungsscheiben 
6,7, die ineinandergreifen, sodaB zwischen je zwei auf einer An- 
15 triebswelle 4 bzw. 5 axial aufeinanderfolgenden Zerkleinerungs- 
scheiben 6 bzw. 7 jeweils ein Zwischenraum 8 vorgesehen ist. 
Die Zerkleinerungsscheiben 6,7 sind an ihrem Umfang mit ReiBzahnen 
20 bestuckt, die beispielsweise einander in Umfangsrichtung be- 
ruhrend auf einem Trager befestigt sind. In jedem Zwischenraum 8 
20 ist mit einer ZerkleinerungS53cheibe 7 bzw. 6 der anderen Zer- 

kleinerungswalze fluchtend ein Abweiselement 9 angeordnet, das an 
der Seitenwand 17 befestigt ist, die den Zwischenraum 8 durch- 
seztende Antriebswelle 4 bzw. 5 umschlieBt, die Zerkleinerungswalze 
nach unten uberragt und an der Unterseite auf einem achsparallelen 
25 Mitteltrager 21 aufliegt. Die zur korrespondierenden Zerkleinerungs- 
scheibe 6,7 weisende Stimflache 10 jedes Abweiselementes 9 ist in 
einem oberen Abschnitt 30 kreifdrrnig konkav gewolbt ausgebildet und 
an die zylindrische Hullflache der Zerkleinerungswalze angenahert. 
Die auBerste Kante jedes ReiBzahnes 20 und die obere Kante 18 der 
30 Stirnflache 10 bilden dadurch fortlaufend wirksame Scher- bzw. 

Schneidelemente, die von einem vertikal zwischen die beiden Zer- 
kleinerungswalzen einzufuhrenden Abfallstuck in der Hohenrichtung 
des EinfUlltrichters 2 Telle geringer Hohe abtrennen. Die Hdhe dieser 
Teile entspricht dabei etwa dem peripheren Abstand eines ReiBzahnes 
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20 gegenuber dem vorhergehenden derselben Zerkleinerungsscheibe . Er 
wird weiters auch durch die Anzahl der ReiBzahne 20 pro Scheibe und 
der versetzten Anordnung der Scheiben auf den beiden Antriebswellen 
4,5 bestimnt, sodaB die Hone der Teile eher noch geringer ist. Die 
Schnittkante 18 der Stimflache 10 ist vor allem an einem auf dem Ab- 
weiselement 9 montierten Gegenmesser 19 ausgebildet. 

Neben der erwahnten Stuckelung der Hone nach existiert die auch bei 
bekannten Vorrichtungen gegebene Zerkleinerungstufe, die durch die 
Uberlappung der sich drehenden Zerkleinerungswalzen das Material 
in achsparalleler Richtung unterteilt. Die beiden im wesentlichen 
gleichzeitig ablaufenden Zerkleinerungsstufen lassen daher in den Ar- 
beitsraum 29 zwischen die beiden Zerkleinerungswalzen, bzw. zwischen 
einer Zerkleinerungsscheibe 6,7 und dem zugeordneten Abweiselement 9 
nur Materialteilchen unterhalb einer eine Staubildung oder eine voll- 
15 standige Blockierung verursachenden GrcBe durchtreten, die an der 
Unterseite ohne Probleme frei austreten kbnnen. 

Jedes Abweiselement 9 konnte beispielweise in seiner Grundform U-ahn- 
lich ausgebildet sein, wobei ein Seitenschenkel der Befestigung an 
der Seitenwand dient, der andere Seitenschenkel die konkave Stirn- 
20 riache lO aufVeist und auf dem Mitteltrager 21 aufliegt. Die in Fig.l 
gezeigte Ausfuhrung, deren kompakte Bauweise besonders gro&e Krafte 
aufnehmen kann, sieht ein Abweiselement 9 vor, das die Antriebswelle 
4,5 umschlieBt. Es besteht vorzugsweise aus zwei Teilen 11,12, die 
miteinander beispielsweise verschraubt sind. Der die Antriebswellen 
25 4,5 uberspannende obere Bereich jedes Abweiselementes 9 ist im 

ersten von der Schneidkante 18 sich erstreckenden Abschnitt 15 kon- 
vex gewdlbt, an den sich zur Seitenwand 17 hin ein schrag ansteigender 
ebener oder konkaver Abschnitt anschlieBt. Dabei ist der Abstand des 
konvexen Stimflachenabschnittes 15 zur Achse der Antriebswelle 4 bzw. 
5 geringer als der Radius der Zerkleinerungsscheibe 6,7, sodaB die 
wirksamen Bereiche der ReiBzahne 20 radial vorstehen. An der Wand des 
Fulltrichters 2 nachrutschendes Material gleitet dabei entlang der 
geneigten Randabschnitte bis zu deren Ubergang in die konvexen Ab- 
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schnitte 15, an denen es von den austretenden ReiBzahnen 20 er- 
faBt und zur Mitte hin zur Schneidkante 18 an den Gegenmessern 19 ge- 
fordert wird. Die untere, dem Austrittsschacht 3 zugewandte Stirn- 
flache ist eben ausgebildet. Entlang dieser unteren Stimflachen aller 
5 Abweiselemente 9 ist pro Zerkleinerungswalze ein horizontaler ver- 
stellbarer Schieber 25 vorgesehen, durch den die durch den Mitte 1- 
trager 21 geschaffene TeiloffYiung 37 des Austrittsschachtes 3 
veranderbar ist, und der mit einer Schneidkante 26 versehen ist. 
Der Schieber ermoglicht dadurch auch eine NachzericLeinerung der 
10 Material teilchen. 

Die zur Zerkleinerungsscheibe 6,7 weisende Stirnflache 10 jedes Ab- 
weise lementes 9, die in ein spitz zulaufendes Ende 22 auslauft, bildet 
im unteren Teil 12 bis zum Mitte! trager 21 eine Leitf lache 31 fur das 
zerkleinerte Material zur TeiloffYiung 37 hin, sodaB der flir die mittige 

15 Abstiitzung der Abweiselemente 9 gunstige Mitteltrager 21 den Austritt 
nicht beeintrachtigt. In achsparalleler Verlangerung des Endes 22 
jedes Abweiselementes 9 einer Zerkleinerungswalze ist in jedem, in 
einem Zwischrnraum 8 der zweiten Zerkleinerungswalze eingesetzten 
Abweiselemeht 9 eine Ausnehmung 23 vorgesehen, sodaB in dies-em Bereich 

20 beidseitig des Mitteltragers 21 sich erstreckende durchgehende Frei- 
raume entstehen. Die Form der Ausnehmung 23 kann beliebig gewahlt 
werden. Sie ermoglicht den seit lichen Austritt eines in den Zwischen- 
raun 8 eingetretenen zerkleinerten Materials. 

In dan in der Fig.l dargestellten Ringraum zwischen der Antriebswelle 
25 4,5 und dem Abweiselement 9 kann ein Distanzring 27 angeordnet sein, 
an dessen AuBenf lache schrag verlaufende Nuten 28 ausgebildet sind. 
Diese fuhren dort eingetretenes Material jeweils wieder nach auBen 
in den Spalt zwischen der Zerkleinerungsscheibe 4,5 und jedem Abweis- 
element 9 ab. Der Distanzring 27 kann aber auch durch ein Walzlager 
30 gebildet sein, sodaB auch eine mehrfache Lagerung jeder Antriebswelle 
4,5 erzielt wird. 

Die AusfUhrung nach den Fig. 3 und 4 zeigt eine Zertcleinerungsvorrichtung 
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als FUlltrichter einer Schneckenpresse. Die Zerkleinerungsvorrichtxng 
besteht ahnlich wie in der Ausfuhrung nach den Fig.l und 2 aus einem Ge- 
hause 1 mit einer EinTullbfTnung 2, in der gegebenenfalls Zufuhrein- 
richtungen vorgesehen sein kbnnen, aus einem die Zerkleinerungswalze 
5 aufhehmenden Mittelteil und einem Austrittsschacht 3, dessen Offhungs- 
weite kleln ist und der EintrittsbTfhung in die PreBschnecke 33 der 
Schneckenpresse entspricht. 

Die beiden Zerkleinerungswalzen setzen sich wiederum jeweils aus mehre- 
ren mit axialen Zwischerrraumen 8 auf einer Antriebswelle 4,5 verdreh- 
10 fest angeordneten Zerkleinerungsscheiben 6,7 zusamnen, die urrfaYiglich 
mit ReiBzahnen 20 bestuckt sind. Zwischen je zwei Zerkleinerungsschei- 
ben 6 bzw. 7 einer Zerkleinerungswalze ist jeweils ein an eine Zerklei- 
nerungsscheibe 7,6 der anderen Zerkleinerungswalze angenahertes Abweis- 
element 9 1m Zwischenraum 8 angeordnet, das von Austrittsschacht 3 her 
15 durch den Arbeitsraum 29 zwischen den beiden Antriebswellen 4,5 ragt 
und eintrittsoTfhungsseitig in eine Schneidkante 18 auslauft, 'die 
innerhalb des Umfanges der Zerkleinerungswalze liegt. AnschlieBend 
an den ersten kreisbogenTdrmig konkav gewblbten Abschnitt 30 der zur 
Zerkleinenmgsscheite 9 weisenden Stimflache 10 schlieBt sich auch 
20 hier eine LeitriMche 31 fur das zerkleinerte Material. Die Ab- 

weiselemente 9 sind etwa L-fdrmig gefonnt und erstrecken sich unter- 
halb der Antriebswellen 4,5 zur Seitenwand 17, wobei sie ebenfalls 
am Mitteltrager 21 aufliegen. Der Mtteltrager 21 wird jedoch bei 
dieser AusfUhrung durch einen im Ouerschnitt U-rdrmigen Teil 34 des 
25 Schneckenrohres 35 gebildet, in dem die PreBschnecke 33 verlauft. 
Dabei fluchten die Leitflachen 31 der Abweiselemente 9 beidseitig 
mit der Innenflache des U-rdrmigen Teiles 34, sodaB das zerkleinerte 
Material direkt in die offene PreBschnecke 33 fallt bzw. eingedrUckt 
wird. Die GrbBe des Arbeitsraumes 29 ist dabei so gewahlt, daB bei alien 
30 zu verarbeitenden Materialien zumindest eine ausreichende , vorzugs- 
weise jedoch eine UberschuBmenge des zerkleinerten Materials in die 
PreBschnecke 33 eingedriickt wird, sodaB dadurch bereits eine geringfUgi- 
ge Vorverdichtung erzielt werden kann. Zwischen dan den Teil 34 des 
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Schneckenrohres 35 bildenden MitteltrSger 21 unci den Seitenwanden 17 
ist die Zerkleinerungsvorrichtung durch Bodenplatten 39 verschlossen, 
auf den die Abweiselemente 9 ebenfalls aufliegen. Es geniigt daher. 
auch bei starken Beansprachungen deren L-Form, sodaB ein oberer Teil 11 
5 gemaB Fig.l en tf alien kann. Fig. 4 zeigt die Dicke jedes Abweiselementes 
9 im Bereich des Arbeitsraumes 29 geringer als die Breite jedes Zwischen- 
raumes 8 zwischen den Zerkleinerungsscheiben 6,7, sodaB im unteren Teil 
vorzugsweise durch zusatzliche Platten od.dgl- gebildet, weitere schmale 
Leitflachen 32 vorgesehen sind, die zwischen den Antriebswellen 4,5 und 
lO den Randem des U-fbrmigen Teiles 34 den Materialdurchtritt verhindern. 
Reste, die dennoch in den seitenwandnahen Raum zwischen die Abweis- 
elemente 9 gelangen und von den Zerkleinerungsscheiben 6,7 nicht 
wieder nach oben befbrdert werden, kbnnen gegebenenfalls. auch durch 
ReinigungsbfThungen in den Seitenwanden 17 entfernt werden. 

15 Die Fig. 5 und 6 zeigen eine weitere AusfUhrung, bei der die Zerkleine- 
rungsvorrichtung Bestandteil einer Schneckenpresse ist. Parallel zur 
PreBscheibe 33 sind wiederum die beiden Antriebswellen 4,5 der Zerklei- 
ne rungsvorri ch tung gelagert, von denen jede mit den mit ReiBzahnen 20 
versehenen ineinander^greifenden Zerkleinerungsscheiben 6,7 bestlickt ist. 

20 Unterhalb der Zerkleinerungswalze erstreckt sich ein Gitter, ein Stab- 
rost od.dgl. durch den Austrittsschacht 3, das dessen Teilbffhun- 
gen 37 unterteilt. Von dem auch hier wieder vorgesehenen Mitteltrager 
21, der (Fig. 6) einen Mittelstab eines Stabrostes 39 bildet, erstrecken 
sich die Abwei se lemen te 9 wieder wechselweise durch den Arbeitsraum 29 

25 zwischen die beiden Antriebswellen 4,5, wobei sie eintrittsbffhungs- 
seitig an die ReiBzahne 20 der Zerkleinerungsscheiben 6,7 angenaherte 
Schneidkanten 18 bilden. Der untere Abschnitt jeder Stirnseite der 
Abweiselemente 9 stellt wieder eine Leitflache 31 zu den Teil- 

bffnungen 37 hin dar. Unterhalb des Gitters bzw. des Stabrostes sind 

3° Schieber 25 vor^gesehen, die die richtige Dosierung der der PreBscheibe 
33 zuzufuhrenden Menge des zerkleinerten Materials ermbglichen. Zur 
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Vermeidung von Materialanstauungen sind die Offnungen des Gitters bzw. 
der Abstand der Roststabe 38 zumindest so grofi wie die GrdBe der zwi- 
schen den Reiflzabnen 20 und den Schneidkanten 18 zerkleinerten Ma- 
terial stiicke. 

5 1st nun die Menge des durch die Offnungen 37 durchfallenden Materials 
von der PreBschnecke 23 nicht aufnehmbar, so wird die Gesamtdurchtritts- 
flache des Gitters Oder St abrostes durch Verschiebung der Schieber 25 
verringert. Das kann manuell erfolgen, ist jedoch vorzugsweise in 
Abhangigkeit von einer Funktion der Schneckenpresse mit dieser gekoppelt. 

10 Fig. 6 zeigt in der Ansicht von unten, also von der Seite der Prefl- 
schnecke 33 aus, die Schieber 25 im Detail. Die Schieber 25 sind durch 
Bleche gebildet, die im SchlieBzustand auch den die Abweiselemenbe 9 
tragenden Mitteltrager 21 untergreifen und entlang ihrer Beruhrungs- 
kanteh eine Verzahnung, beispielsweise die gezeigten Zacken 36 auf- 

15 weisen, die im geschlossenen Zustand ineinandergreifend den Austritts- 
schacht 3 vollig abschlieBen. Mit zunehmender Ausziehbewegung der ' 
Schieber 25 werden von der Mitte aus die Offnungen 37 nach und nach 
freigegeben, wobei Fig.6 eine Mittelstellung zeigt. Die Schieber 25 
kcinnten auch anders als dargestellt, parallel zu den RoststSben 38 

20 bewegt werden. 

1st der Materialanfall im Austrittsschacht 3 grbBer als die der PreB- 
schnecke 23 zu^uhrbare Menge, so wird bei entsprechend verringertem 
Durchtrittsquerschnitt das zerkleinerte Material von den Zerkleine- 
rungswalzen wieder nach oben mitgenorrmen, bzw. solange umgewalzt, bis 
25 der Gesamtdurchtrittsquerschnitt des Austrittsschachtes 3 wieder 

vergrdflert wird, sodaB eine im wesentlichen dem Aufhahmevermbgen der 
Preflschnecke 33 in einfacher Weise angepaBte Dosierung erzielt wird. 
Eine gegebenenfalls wabrenddessen erfolgende weitere Zerkleinerung ist 
dabei ohne Bedeutung. 
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Patentanspruche: 

Vorrichtung zum Zerkleinem von Abfall mit einem eine Einfiill- 
bffhung (2) aufweisenden Gehause (1), in dessen darunter liegendem 
Arbeitsraiom (29) ein Paar von gegenlaufig angetriebenen Zerklei- 
nerungswalzen mit jeweils mehreren umfangsseitig mit ReiBzahnen (20) 
bestuckten Zerkleinerungsscheiben (6,7) mit axial em Abstand ange- 
ordnet sind, die wechselweise ineinandergreifen, mit einem gehause- 
festen Abweiselement (9) pro Zerkleinerungsscheibe (6,7), das sich 
von einem Begrenzungsteil des Arbeitsraumes in den axialen Zwischen- 
raum (8) zwischen zwei Zerkleinerungsscheiben (6,bzw. 7) der an- 
deren Zericleinerungswalze erstreckt, und mit einem Austrittsschacht 
(3), dessen lichte Offnungsweite vorzugsweise kleiner als der Quer- 
schnitt des Arbeitsraumes (29) ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
jedes Abweiselement (9) zwischen die beiden Antriebswellen (4, 5) 
ragt , wobei es die den Zwi schenraum (8) durchsetzende Antriebswelle 
(5,4) zumindest teilweise abdeckt, und daB es an die Zerkleinerungs- 
scheibe (6,7) angenahert und mit einer Schneidkante (18) versehen 
ist, die mit den ReiBzahnen (20) der Zerkleinerungsscheibe (6,7) 
zusammenwi rkt . 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneidkante (18) an einem auf dem Abweiselement (9) montierten 
Gegenmesser (19) ausgebildet ist, 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidkante (18) jedes einer Zericleinerungsscheibe (6,7) 
der einen Zerkleinerungswalze zugeordneten Abweiselementes (9) 
innerhalb der aylindrischen Hullflache der anderen Zerkleinerungs- 
walze liegt. 

Vorrichtung nach einem der Ansp niche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zur Zericleinerungsscheibe (6,7) weisende Stimflache 
(10) des Abweiselementes (9) einen von der Schneidkante (18) ausge- 
henden kreisbogenTdrmig konkav gewblbten Abschnitt (30) aufVeist. 
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5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Abweiselement (9) die den Zwischenraum (8) durchsetzende 
Antriebswelle (4,5 ) umschlieBt und vorzugsweise aus zwei in 

der gemeinsamen Axialebene der beiden Antriebswellen (4,5) anein- 
andergesetzten Teilen (11,12) besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB jedes Abweiselement (9) auf einem parallel zu den An- 
triebswellen (4,5) unterhalb des Arbeitsraumes (29) angeordneten 
Mitteltrager (21) aufliegt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Austrittsschacht (3) den EinfUllstutzen einer 
Bchneckenpresse bildet, deren PreBschnecke (33) unterhalb der 
beiden Antriebswellen (4,5) der Zerkleinerungswalzen parallel zu 
diesen angeordnet ist, wobei die zu einer Zerkleinerungsscheibe 
(6,7) weisende Stimfiache (lO) jedes Abweiselementes (9) eine 
Leitflache (39, 32) fur das in die PreBschrBcte (33) einzubringende 
zerkleinerte Material darstellt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Mitteltrager (21) den Austrittsschacht (3) unterteilt, und die 
Durchtrittsflache jeder Teilbffhung (37) durch einen horizontal 
verstellbaren Schieber (25) dem Aufnahmevermbgen der PreBschnecke 
(33) anpaBbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB an der 
zum Mittelsteg (21) weisenden Seite jedes Schiebers (25) eine 
Schneidkante (26) ausgebildet ist. 



. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Mittelsteg (21) im Querschnitt U-fdrmig ausgebildet ist, 
und den die EintrittsbTfhung auf weisenden Abschnitt (35) des 
Schneckenrchres (34) bildet. 
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